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คำอธิบายหลักสูตร 

ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับหลักการเชื่อมไฟฟาเบื้องตน ความปลอดภัยในงานเชื่อมไฟฟา  การใชเครื่องมือและ

อุปกรณในงานเชื่อมไฟฟา การเชื่อมในตำแหนงทาเชื่อมตางๆ การเชื่อมไฟฟาเบื้องตน การเริ่มตน การอารค การเดิน

แนวเชื่อม ทาราบ ทาขนานนอน ทาตั้ง และทาเหนือศีรษะ 

ผลการเรียนรูš 

๑.เพ่ือใหเยาวชนมีความรูและทักษะงานชางเชื่อมอารกโลหะดวยมือไดอยางถูกตอง 

 2.เพ่ือใหเยาวชนมีความรูเก่ียวกับการใชเคร่ืองมือชางเชื่อมอารกโลหะดวยมืออยางถูกตอง และปลอดภัย 

 3.เพ่ือใหเยาวชนมีแนวทางในการนำไปประกอบอาชีพเลี้ยงดูตนเองและครอบครวัภายหลังปลอยตัว 

โครงสรางหลักสูตร 

ที่ หนวยการเรียนรู ผลการเรียนรู สาระสำคัญ 
เวลา (ชั่วโมง) 

น้ำหนัก 
ทฤษฎี ปฏิบัติ 

1 

เก่ียวกับความ
ปลอดภัยในการเชื่อม 

1.เพ่ือใหผูเรียน เรยีนรู
เรื่องความปลอดภัยใน
งานชางเชื่อม 
 

-ความปลอดภัยในงาน
เชื่อมไฟฟาเครื่องเชื่อม 

3 1  

2 

เก่ียวกับเครื่องเชื่อม
อุปกรณในงานเชื่อม
ไฟฟา 

1.เพ่ือใหผูเรียน
สามารถเรยีนรูและ
สามารถใชงานอุปกรณ
ไดอยางเหมาะสม  
2.เพ่ือใหผูเรียน
สามารถเรยีนรูการเก็บ
รักษาอุปกรณได 

-เครื่องมือและอุปกรณ
ในงานเชื่อมอารกโลหะ
ดวยมือ 
-วัสดุอุตสาหกรรม 2 1  

3 

การใชอุปกรณ ความ
ปลอดภัยสวนบุคคล 
ถูกตองตามหลักความ
ปลอดภัย 

1. เพ่ือใหผูเรียนใช
อุปกรณไดถูกตองตาม
หลักความปลอดภัย 
 

-สมบัติและ
ความสามารถเชื่อมได
ของโลหะ 2 1  

 

แบบเสนอหลักสูตรการฝกอาชีพ 

หนวยงาน ศูนยฝกและอบรมเด็กและเยาวชนเขต 6 นครสวรรค 

ประเภทวิชา อุตสาหกรรม สาขาวิชา ชางเชื่อมอารคโลหะ

ไฟฟาเบ้ืองตน 

ชื่อวิชา ชางเชื่อมอารคโลหะไฟฟาเบื้องตน 

ชื่อภาษาอังกฤษ Metal Arc Welding Electrode 

เวลา 40 ชั่วโมง 

หนวยกิต 1 หนวยกิต 
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4 

กระบวนการเชื่อม
ไฟฟาโดยใชลวดเชื่อม 
หุมฟลัก๊ซ 

1.เพ่ือใหผูเรียน
สามารถใชลวดเชื่อม 
หุมฟลัก๊ซได 

-มาตรฐานลวดเชื่อม
หุมฟลัก๊ซ 
-ลวดเชื่อมโลหะ 
(Electrode)และลวด
เชื่อมเปอย (Bare 
Electrode) 

3 2  

5 

องคประกอบของงาน
เชื่อมไฟฟา 

1.ใหผูเรียนสามารถ
เชื่อมไฟฟาตามทาทาง
และปฏิบัติไดถูกตอง 

-ตำแหนงการเชื่อม
อารกโลหะดวยมือ
เบ้ืองตน 
-ทาเชื่อม 
-รอยตอและชนิดของ
รอยตอ 

3 5  

6 

การเริ่มตนอารก 1.ใหผูเรียนสามารถ
เชื่อมไฟฟาตาม
แนวทางปฏิบัติได
ถูกตอง 

-เทคนิคการเชื่อมไฟฟา 
-จุดเริ่มตนแนวเชื่อม
และจุดสิ้นสุดแนวเชื่อม 
-การตอแนวเชื่อม 
-การเดินแนว 
-การสายลวดเชื่อมแบบ
เดินหนา-ถอยหลังตาม
แนวการเชื่อม 
-แนวทางการ
ปฏิบัติงานเชื่อมไฟฟา 

3 15  

7 

ชนิดของรอยตอและ
ตำแหนงทาเชื่อม 

1.เพ่ือใหผูเรียน
สามารถเรยีนรู
ตำแหนงการเชื่อม
อารกโลหะดวยมือ
เบื้องตนได 
 

-ตำแหนงการเชื่อม
อารกโลหะดวยมือ
เบ้ืองตน 
-ทาเชื่อม ไดแกทาราบ  
ทาขนานนอน ทาตั้ง 
และทาเหนือศรีษะ 
รวมจำนวน 13 ใบงาน 
 

3 15  

การวัดผลการเรียนรู   
รวม 40  

 

เปาหมาย 
เชิงปริมาณ  เชิงปริมาณ - เด็กและเยาวชนในศูนยฝกและอบรมเด็กและเยาวชน เขต 6 นครสวรรค ที่มี

ความสนใจในการเรียนวิชาชีพชางเชื่อมโลหะ จำนวน 14 คน  
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เชิงคุณภาพ  
     - เด็กและเยาวชนในศูนยฝกและอบรมเด็กและเยาวชน เขต 6 นครสวรรค ที่เขารับการฝกอบรมมี 

ความสามารถ ความรู ทักษะ ในการใชอุปกรณชางเชื่อมโลหะไดอยางเหมาะสม และสามารถนำความรูที่ไดไปปรับใช
และประกอบอาชีพของตนในอนาคตได 

คุณสมบัติของผูเรียน 

 เปนเด็กและเยาวชนที่มีความรูระดับชั้นตั้งแตประถมศึกษาขึ้นไป มีความสนใจ ความอดทนตอการ

ปฏิบัติงานชางเชื่อมอารคโลหะดวยลวดเชื่อมหุมฟลั๊กซ 

หนวยงานหรือสถานศึกษาท่ีรับรองหลักสูตร 
       ศูนยสงเสริมการเรียนรูระดับอำเภอเมืองนครสวรรค 

เครื่องมือ วัสดุ อปุกรณ และเอกสารประกอบ 

1. สื่ออิเล็กทรอนิกสตาง ๆ เชน VCD , DVD ,อินเตอรเน็ต  

2. ใบงาน,ใบความรู 

3. ใบงานการฝกปฏิบัติ จำนวน 13 ใบงาน 

การวัดและประเมินผล 

ที่ ผลการเรียนรู 
วิธีการวัดและ

ประเมิน 
เครื่องมือวัดและ

ประเมิน 
เกณฑการวัด 
และประเมิน 

1 
๑.เยาวชนมีความรู และเขาใจงาน
ชางเชื่อมอารกโลหะดวยมือ ที่ถูกวิธี 

1.วัดและประเมินผล
ทัศนคติของผูเรียน 

จากผลการ
ปฏิบัติงาน 
2.วัดและประเมินผล
จากแบบสังเกต
พฤติกรรมระหวาง
เรียน 

1.ใบงาน 
2.สังเกตพฤติกรรม 
3.การสัมภาษณ 

คะแนน 8-10 
หมายถึงตอบ
คำถามไดถูกตอง 

คะแนน 5-7 
หมายถึงตอบ
คำถามไดถูกตอง 
แตไมสมบูรณ 
คะแนนต่ำกวา 5 
หมายถึงตอบ
คำถามไดไมถูก
ถูกตอง แตมีความ
เขาใจกระบวนงา          

2 

๒.เยาวชนสามารถใชเครื่องมือชาง
เชื่อมอารกโลหะดวยมือ อยางถูกวิธี 
 
 
 
 
 
 

1.วัดและประเมินผล
ทัศนคติของผูเรียน 

จากผลการ
ปฏิบัติงาน 
2.วัดและประเมินผล
จากแบบสังเกต
พฤติกรรมระหวาง
เรียน 

1.ใบงาน 
2.สังเกตพฤติกรรม 
 
 
 
 
 
 

คะแนน 8-10 
หมายถึงใช
เครื่องมือไดอยาง
ถูกตอง 

คะแนน 5-7 
หมายถึงใช
เครื่องมือไดถูกตอง
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แตยังขาดทกัษะใน
การใชงาน 
คะแนนต่ำกวา 5 
หมายถึงใช
เครื่องมือไมถูก
ถูกตอง และผิด
ประเภท          

3 

๓.เยาวชนมีทักษะการเชื่อมโลหะ
อารคไฟฟา 
 
 
 
 
 
 
 
 

1.วัดและประเมินผล
ทัศนคติของผูเรียน 

จากผลการ
ปฏิบัติงาน 
2.วัดและประเมินผล
จากใบงานและ
พฤติกรรมระหวาง
เรียน 

 
 
 
 

1.ใบงานปฏิบัติ 
จำนวน 13 ใบงาน 
2.สังเกตพฤติกรรม
การปฏิบัติตามใบงาน 
 
 
 
 
 
 

คะแนน 8-10 
หมายถึง ปฏิบัติใบ
งานครบ 13 ใบ
งาน และชิ้นงานมี
ความสมบูรณ ไมมี
จุดบกพรอง 

คะแนน 5-7 
หมายถึง ปฏิบัติใบ
งานที่ 10-13 
และชิ้นงานมีความ
สมบูรณ และมี
จุดบกพรอง 

คะแนนต่ำกวา 5 
หมายถึง ปฏิบัติใบ
งานต่ำกวาใบงานที่ 
10 และชิ้นงานมี
จุดบกพรอง         

 
 

 


